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1 主题内容与适用范围 

本标准规定了袋式除尘器用滤料及滤袋的技术条件。 

本标准适用于以天然纤维和化学纤维为主要原材料制成的滤料及滤袋。 

2 引用标准 

GB 3820    机织物(梭织物)和针织物厚度的测定 

GB 3923    机织物断裂强力和断裂伸长的测定 

GB 4667    机织物幅宽的测定 

GB 4668    机织物密度的测定 

GB 4669    机织物单位长度质量和单位面积质量的测定 

GB 5453    织物透气性试验方法 

GB 6719    袋式除尘器分类及规格性能表示方法 

GB l2138    袋式除尘器性能测试方法 

GB／T l703  纺织品静电测试方法 

3 滤料的命名 

3．1滤料的命名原则 

  滤料的名称由滤料的材质、加工方法、织物组织和单位面积质量四部分组成。对于有抗静 

电功能的滤料，在名称的末尾另加一个字母“e”。 

3．2滤料材质代号 

3．2．1 对于机织滤料，以其主要纤维的材质表示；对于非织造滤料，则分别以其基底及纤

维层的纤维材质表示。 

3．2．2 常用纤维材质名称及其代号见表 l。 

 



 
3．3滤料加工方法代号 

3．3．1 按加工方法，将滤料分为三类：机织滤料、非织造滤料和复合滤料。 

3．3．2机织滤料：用织机将相互垂直排列的经纱线和纬纱线，按一定的组织规律织成的滤

料，以字母 W 表示。机织坯布滤料以 W。表示，机织绒布滤料以 Wf 表示。 

3．3．3 非织造滤料：不经过一般的纺纱和织造过程，直接将纤维成网或纱线成层，交错、

粘合、针刺、熔喷或纺丝制成的片状滤料。以字母 NW 和具体加工方法的代号组成

的复合字母表示(见表 2)。    、 

表 2    非织造滤料代号 

 

3．3．4复合滤料：用两种以上方法制成或由两种以上材料复合而成的滤料，以字母 C 表示。 

3．4滤料织物组织代号 

3．4．1 机织滤料和非织造滤料基底的织物组织分为平纹、斜纹和缎纹。 

3．4．2 织物组织的代号见表 3。 

 



3．5滤料单位面积质量代号 

    取批量滤料单位面积质量的公称值，表示到 lo#d。如两批滤料单位面积质量实测值平 

均为 553．99／d 和 496．1#m2，则它们单位面积质量的代号分别为 550 和 500。 

3．6滤料命名示例 

3．6．1 不抗静电机织斜纹绒布 

 
3．6．2 抗静电有基底非织造滤料 

 



 

4．4滤料的阻力 

    滤料的阻力特性以洁净滤料的阻力系数和动态滤尘时的阻力值表示。其数值不得超过表 

7 的规定。 



 

5 滤料的测试方法 

5．1滤料形态特性 

5．1．1 机织滤料的形态特性以滤料的厚度 t(rain)、单位面积质量 w(g/m2)、幅宽 6(mm)

和织物经纬密度(经向：根／10cm、纬向：根／lOcm)表示。其测试方法如下： 

  a．滤料的厚度按 GB 3820 测试； 

  b．滤料的单位面积质量按 GB 4669 测试； 

  c．滤料的幅宽按 GB 4667 测试； 

  d．滤料织物经纬密度按 GB 4668 测试。 

5．1．2 非织造滤料的形态特性以滤料的厚度 t(1／lin)、单位面积质量 w(9／m2)、幅宽

6(mill)、体积密度 pc(9／cm2)和孔隙率△(％)表示。其测试与计算方法如下： 

  a．滤料的厚度按 GB 3820 测试； 

b．滤料的单位面积质量按 GB 4669 测试； 

c．滤料的幅宽按 GB 4667 测试； 

d．滤料的体积密度按公式(1)计算： 



 

5．2滤料强力和伸长率 

5．2．1 滤料的强力和伸长率按 GB 3923 测试。 

5．2．2 滤料定负荷伸长率按下列步骤测试： 

    a．按 GB 3923 的规定，准备能满足名义夹持长度达 200mm，宽度为 50mm 的试样三条； 

    b．将三条试样的一端夹紧固定，另一端加载 40N； 

    c．静置 24h 后卸载，取下试样并测量其长度；    。 

    d．分别计算三条试样的伸长率(％)，然后求其平均值。  、 

5．3滤料透气度 

    滤料的透气度按 GB 5453 测试，单位为 m3／m2·min。 

5．4滤料静电特性 

    滤料的静电特性按 GB／Tl2703 规定的方法测试。 

5．5洁净滤料阻力系数 

5．5．1 准备直径为 100mm 的滤料试样三块。 

5．5．2 按下列步骤测定洁净滤料样品的阻力系数 C： 

    a．将洁净滤料样品夹紧在滤料静态测试仪上； 

    b．改变滤速，测定／7,种滤速条件下滤料的阻力△Poi，i_1，2，…，n； 

    c．按式(3)计算滤料的阻力系数 C： 

 

5．5．3按 5．5．2规定的方法测定另两块滤料样品的阻力系数，当误差小于 10％时，取其

平均值。 

5．6滤料静态除尘率 

5．6．1  滤料静态除尘率的测试在滤料静态特性测试仪上进行。 

滤料静态特性测试仪如图 l 所示。 



 

    开动抽气机 7，使外部空气自上 El 进入管道、经滤料试样、高效滤膜和孑 L 板后，由

抽气机排出。 

    用微压计 9测定孔板压差，求得滤料的透气量和滤速；用微压计 10 测定滤料的阻力。 

    用调压器 8调节抽气机的风量，由微压计 9和 10 测得几种滤速 u及该滤速条件下滤料 

的阻力。加大风量，使滤料压差，即滤料阻力达 130Pa 时，测得的流量即为滤料的透气

度。 

    测定滤料静态除尘率时，需开动发尘器。一般以中位径 d。50 为 8～12／m，、几何标准

偏差 d 在 2—3 范围内的滑石粉作为试验粉尘。对每一个试样至少发尘 l09，粉尘浓度

的波动要控制在±20％之内。每次发尘时问不得少于 30rain。 

    发尘结束时，测得滤料的阻力为滤料的终阻力，关闭抽气机，取下试验滤袋及高效滤膜

并称量和计算它们扑集的粉尘量△Gr、△gm由式(4)求得滤料的静态除尘率 nj： 

 
5．6．2 按下列步骤测定滤料的静态除尘率：     

    a．制备过滤面积为 0．05m2 的试验滤袋 3 条；     

    b．将一条试验滤袋夹紧在滤料静态特性测试仪上；     



    c．利用调压器调节抽气机的风量，将试验滤袋的滤速控制在 1．5±0．1m／min；    - 

    d．按 5．6．1的规定进行发尘，但要控制粉尘浓度波动小于±20％；     

    e．按 5．6．1的规定进行测定和计算，求出第一条试验滤袋的静态除尘率 n1。     

5．6．3 按 5．6．2 规定的方法测定第二条试验滤袋的静态除尘率 n 与 nl 相比误差小于 l0

％l 时，取二者的平均值；大于 l0％时，补作第三条试验滤袋。     

5．7滤料动态除尘率的测试见附表 A。 

6 滤袋的分类     

    按横断面的形状，将滤袋分为圆形、扁形及异形三类。     

6．1圆形滤袋     

    滤袋为圆筒形。其规格用直径×长度即 D×L，Innl 表示。     

6．2扁形滤袋     

    滤袋为扁平形，其中包括矩形和梯形。其规格用周长×长度即 P×L，mn'1 表示。     

6．3异形滤袋     

    形状特异的滤袋。其规格以其构造的特征参数表示。     

7 滤袋规格及偏差     

7．i圆形滤袋规格及偏差     

7．1．1对于圆形滤袋，以其内直径的尺寸确定规格。以其半外周长的实测值(P／2)及名义

值(P0／2)之差做为圆形滤袋半周长的偏差。各种规格圆滤袋半周长的偏差符合表 10

的规定。 

 

7．1．2 圆形滤袋半周长偏差按下述方法测量： 

    a．按图 2所示，将滤袋叠合展平； 

 

b．在滤袋上口和下 l51 各测一点，中间每隔 1．5m 补测一点滤袋的半外周长 P／2； 

c．计算滤袋名义半外周长 P0／2； 



d．圆形滤袋半周长偏差△A 为： 

    △A=2 分之 1P一 2分之 1P。一 

    1p0：7r(D+28)／2 mm 

 
 7．2扁形滤袋规格及偏差 

7．2．1 对于扁形滤袋，按内周长确定其规格。 

7．2．2 各种规格扁形滤袋的内周长及长度极限偏差见表 12。 

 

8 缝制滤袋的技术要求 

8．1滤袋的缝线 

    滤袋的纵向缝线必须牢固、平直且不得少于三条。 

8．2滤袋缝线的材质 

    滤袋缝线的材质应与滤料材质相同。当使用不同于滤料材质的缝线时，必须经测试证明 

所用缝线的强力、耐热、耐化学物质和热膨胀等各种性能均优于滤料同材质的缝线。     

8．3滤袋缝线的针距    、   

    滤袋的缝线在 lOcm 内的针数不少于 40±5针。    

8．4滤袋的缝合宽度   

    滤袋的缝合宽度为 l0。20mm，包边的薄型滤料取下限、厚型滤料搭边缝合时取上限。   

9 滤袋的检验    | 

     

9．1检验抽样     

    厂质量监督部门对每批滤料和滤袋都必须抽样检验。滤料为每批量抽样 5％、滤袋每 

量抽样 15％。    

9．2检验要求 

9．2．1 滤料必须符合第 4 章所规定的各项技术要求。 

9．2．2 滤袋必须符合表 13 所规定的各项要求。 

 



 

10 滤料与滤袋的包装、标志、贮存和运输    l 

10．2包装    l 

10．1．1不同类型和规格的滤料必须单独包装。 

10．1．2 滤袋必须整齐排列，有规律地包装。对于有防瘪环的滤袋要避免环的受压变形；

对于 

需保持形态的滤袋，则需采用袋内填物装箱的包装。 

10．1．3产品包装应防水、牢固、便于运输。 

10．1．4产品包装箱(或袋)内，应装有产品合格证。 

10．2标志 

    包装箱(或袋)的外部，应有印刷标志。内容包括：厂名、品名、规格、质量等级和出厂

日期 

等。标志必须明显、清晰、便于识别。 

10．3产品的贮存和运输 

10．3．1产品要放在通风干燥、不受日晒的常温地带，与地面和墙壁的距离不应小于 300ram。 

要远离火源和高温地带。 

10．3．2产品在运输过程中，要预防雨淋、浸水和沾污。 

 

 


